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Landfrisch Molkerel ...c.mss

Thema: Europas erste Molke-Biogasanlage

UNTERNEHMENSPROFIL

Die Landfrisch Molkerei ist der gréfite Cottage-

Cheese Produzent in Europa und in Osterreich

Marktfihrer im Segment Frischkase. Die Fri-

scheprodukte werden ausschlief3lich aus Milch,

von rund 2.000 Milchlieferanten, aus Oberos-

terreich erzeugt und seit Jahrzehnten als Mar-

kenartikel vertrieben.

AUSGANGSSITUATION

Bei der Kaseproduktion entsteht Molke bzw. bei der Produktion von
Frischkase - Sauermolke. Diese wurde entweder zur Verfltterung in
der Schweinemast verwendet, oder getrocknet. Je nach Produktion
und Marktlage war es schwierig bis unmaglich die anfallenden Molke-
mengen wirtschaftlich sinnvoll zu verwerten. Auflerdem fallen am Be-
ginn von Reinigungsprozessen organisch belastete Spllwasser an, die

ebenfalls nicht ungenutzt in den Kanal abgeleitet werden sollen.

MASSNAHMEN

Die bei der Kaseproduktion anfallende Molke kann in der Molke- Bio-
gasanlage energetisch sinnvoll genutzt werden. Nach Abtrennung der
Proteine und in Zukunft auch der Milchsalze wird der Milchzucker des
Molkepermeats in der Biogasanlage zu Biogas umgewandelt und an-
schlieBend werden in einem Blockheizkraftwerk (BHKW) Okostrom
und Abwarme produziert. Der Okostrom wird ins &ffentliche Strom-
netz eingespeist. Gleichzeitig wird die Abwarme der Anlage zu 100%
im hauseigenen Produktionsprozess genutzt. Leistung der Anlage:

500 kW elektrisch, ~ 580 kW thermisch.
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WIRTSCHAFTLICHKEIT

Wirtschaftliche Aspekte - Vorteile Durch die einmalige Investition von ca. € 2.000.000 in eine Bio-

gasanlage (Pilotanlage] ist es gelungen dem .Rohstoff” Molke

neue Bedeutung in der Hinsicht zu geben, dass die enthaltene

Molke + Okostrom + 2.000 Tonnen
Spulwasser Abwarme CO, Ersparnis

JET—— ] moglicht eine jahrliche Kosteneinsparung von ca. € 450.000.
Abbau > 90% Klaranlage

OLKEREI Ll dffisd

Energie durch die Umwandlung in Biogas in einem Blockheiz-

kraft wirtschaftlich sinnvoll genutzt wird. Die Umstellung er-




